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Аннотация. В статье приведены результаты эксперименталь-
ного исследование фракционного состава пиролизного ди-
стиллята. При температурах разгонки от 40 до 168 °С выход 
светлых фракций из пиролизного дистиллята равняется 90–95 %,  
в котором доля фракции бензина (40–165 °С) составляет бо-
лее 80 %. 

Annotation.  The article presents the results 
of an experimental study of the fractional 
composition of pyrolysis distillate. At distilla-
tion temperatures from 40 to 168 °C, the yield 
of light fractions from the pyrolysis distillate is 
90–95 %, in which the fraction of gasoline 
(40–165 °C) is more than 80 %. 
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иролизный дистиллят как отход производства образуется в ходе технологических процес-
сов переработки природного газа на газохимических комплексах. Он представляет собой 

смесь насыщенных углеводородов включающих ароматические углеводороды.  
Пиролизный дистиллят может служить сырьем для получения стабильного высокооктанового 

бензина или ароматических углеводородов с высокой степенью чистоты. Каталитическая переработ-
ка пиролизного дистиллята в целевые продукты даёт возможность расширить производство нефте-
продуктов на предприятиях нефте- и газопереработки.  

Исходя из этого, нами изучены показатели качеств образцов пиролизного дистиллята Устюрт-
ского ГХК – фракционный состав, плотность, вязкость и температура вспышки перегоняемых из него 
дистиллятов топливных фракций. 

Как известно, фракционной состав является определяющей характеристикой при установлении 
качества исследуемого углеводородного сырья или нефтепродукта. Фракционный состав пиролизного 
дистиллята определено нами лабораторной перегонкой, в ходе которой при постепенно повышаю-
щейся температуре из его состава отгоняются фракции, отличающиеся друг от друга пределами вы-
кипания. Каждая из фракций характеризуется температурами начала и конца кипения, характеристи-
ками по испаряемости, полноту испарения и др. [1]. 

Опыты по перегонке пиролизного дистиллята проводились под атмосферным давлением, со-
гласно межгосударственному стандарту ГОСТ 2177-99 [2]. Опыты проведены с использованием стан-
дартного аппарата Пинкевича [2, 3], который в основном состоит из газовой горелки, круглодонной 
колбы для перегонки, холодильника и мерного цилиндра для сбора светлых фракций.  

При проведении опытов в колбу, снабженной термометром для визуального контроля температуры, 
заливали 100 см³ пиролизного дистиллята. Содержимого колбы нагревали при помощи газовой горелки. 
Темп регулирования нагревания дистиллята в колбе соответствовал условиям, приведенным в [2]. В ходе 
опытов постоянно наблюдали за показаниями термометра и объемами образуемого конденсата. 

Пары легких фракций из колбы конденсировались в водяном холодильнике. Полученный кон-
денсат накопился в мерном цилиндре. 

При проведении опытов через каждые 5 минут определяли температуры исследуемой фракции, 
в соответствии с нормируемыми параметрами в технических условиях на нефть и нефтепродукты: 
температура начала кипения; температура, при которой отгоняется 10, 50, 90 и 97,5 % от загрузки, 
температура конца кипения и объем остатка жидкости в колбе (в %). 

Объемы конденсата в мерном цилиндре измерены с погрешностью не более 0,5 см³, а погреш-
ность использованного термометра составляет не превышает 0,5 °С до 300 °С. 

На рисунке приведена кривая фракционного состава пиролизного дистиллята при температурах 
разгонки от 40 до 165 °С, построенная по данным опыта. 
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Рисунок – Кривая фракционного состава пиролизного дистиллята 
 
Как видим, путем атмосферной перегонки пиролизного дистиллята можно получить фракции 

бензина (40–165 °С) в объеме 80 % и частичный отбор керосиновой фракции (150–250 °С).  
Таким образом, результаты проведенных исследований показали возможности использования 

пиролизного дистиллята в качестве эффективного сырья для получения светлых нефтепродуктов пу-
тем его атмосферной перегонки. Опыты подтвердили, что при температурах разгонки от 40 до 168 °С 
выход светлых фракций из пиролизного дистиллята равняется 90–95 %, в котором доля фракции 
бензина (40–165 °С) составляет более 80 %, а потери не превышает 1,2–2,2 %. 
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