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определению теплофизических свойств пиролизного дистил-
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сновной целью переработки пиробензинов является получение стабильного высокоокта-
нового бензина или ароматических углеводородов с высокой степенью чистоты. В отно-

шении получения ароматических углеводородов переработку пиролизных конденсатов следует счи-
тать вторым, по значимости, направлением после каталитического риформинга.  

Ароматические углеводороды из продуктов пиролиза выделяют экстрактивной дистилляцией и 
экстракцией селективными растворителями. При этом для получения высокочистых продуктов бензи-
ны пиролиза предварительно подвергают гидрооблагораживанию, т.е. гидрированию непредельных 
углеводородов и сероорганических соединений. 

Процессы переработки пиролизного дистиллята связаны с нагреванием или охлаждением ма-
териальных потоков (подводом или отводом тепла). Организация и ведение этих процессов, а также 
выполнение технологических расчетов и проектирования нефтезаводской аппаратуры требуют все-
стороннего изучения тепловых свойств нефтепродуктов и пиролизного дистиллята. К основным тепло-
вым свойствам пиролизного дистиллята относятся его теплоемкость и теплопроводность. Лаборатор-
ными методами определение этих свойств пиролизного дистиллята является весьма сложной задачей. 

Исходя из этой цели, расчетно-экспериментальным путём определены теплоемкость и коэф-
фициент теплопроводности пиролизного дистиллята в диапазоне температур от 20 до 250 °C Данный 
температурный предел охватывает всю область тепловой подготовки пиролизного дистиллята и со-
ответствующих условий эксплуатации промышленных аппаратов. 

Для жидких нефтепродуктов, в том числе и для пиролизного дистиллята, теплоемкость опреде-
ляется как количество тепловой энергии (Дж), затрачиваемой на нагрев 1 кг исследуемой жидкости на 
1 К. Значение теплоемкости жидких углеводородов существенно зависит от их химического строения 
и состава [1]. 

Для расчета теплоемкости пиролизного дистиллята С (кДж/кг·К), с учетом его температуры Т, 

плотности 20
4ρ  и химического состава, использовано уравнение [1, 2]: 

 ( )20
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Обобщенные результаты расчетов по определению теплоемкости пиролизного дистиллята по 
(1) при 20–250 °С представлены на рисунке 1. 

 

 
 

Рисунок 1 – Зависимость теплоемкости пиролизного дистиллята С от температуры t 
 
Из рисунка 1 видно, что повышение температуры процесса от 20 до 250 °C приводит к линей-

ному росту значения теплоемкости пиролизного дистиллята от 1,822 до 2,855 кДж/(кг·К).  
Коэффициент теплопроводности пиролизного дистиллята λ зависит от его химического состава, 

фазового состояния, температуры и давления в аппарате. С повышением температуры значение ко-
эффициента теплопроводности λ большинства жидких нефтепродуктов, в том числе и пиролизного 
дистиллята, падает. 

Для расчета значения коэффициента теплопроводности λ пиролизного дистиллята использова-
на формула Крэго-Смита [2, 3]: 

 ( )[ ] К)Вт/(м152730005401
9136

25
⋅−⋅−

ρ
=λ ,,Т,

,
T , (2) 

где  ρ25 – измеренная плотность пиролизного дистиллята при 25 °С. 
 
Результаты расчетов значений коэффициента λ пиролизного дистиллята при температурах             

20–250 °С, выполненные по (2), приведены на рисунке 2. 
 

 
 

Рисунок 2 – Зависимость коэффициента теплопроводности пиролизного дистил-лята λ от температуры t 
 
Из рисунка 2 видим, что с повышением температуры величина коэффициента теплопроводно-

сти λ пиролизного дистиллята снижается по наклонной прямой. Предел такого снижения значения 
коэффициента λ исследуемого сырья составляет от 0,1778 до 0,1555 Вт/(м·К). 
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Таким образом, результаты расчета по определению теплофизических свойств пиролизного 
дистиллята показывают, что в диапазоне температур 20–250 °С численное значение его теплоемко-
сти находится в пределе 1,822–2,855 кДж/(кг·К), а коэффициента теплопроводности – от 0,1778 до 
0,1555 (Вт/м·К). Выявлено, что рост температуры процесса в указанном диапазоне привод к повыше-
нию теплоемкости пиролизного дистиллята в 1,56 раза, а ее теплопроводность снижается в 1,14 раза. 

Полученные выше данные могут быть использованы при уточненных расчетах каталитических 
процессов гидрирования и гидроочистки пиролизного дистиллята в технологии получения стабильно-
го высокооктанового автобензина.  
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