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Аннотация. Каталитический крекинг является одним из важ-
ных процессов в настоящее время, потому что получаемая 
продукция от этого процесса применяется во многих областях. 
Например, основная часть высокооктанового бензина исполь-
зуемого на автомобилях получается в результате этого про-
цесса. В этом плане оптимизация процесса каталитического 
крекинга cнижает себестоимость продукции, также снижает 
затраты и решение этого вопроса очень актуальна для нефте-
перерабатывающей промышленности. 
 

Annotation. Catalytic cracking is one of the 
important processes at present, because the 
products obtained from this process are used 
in many areas. For example, the bulk of high-
octane gasoline used in cars is obtained as a 
result of this process. In this regard, optimiza-
tion of the catalytic cracking process reduces 
the cost of production, also reduces costs 
and the solution of this issue is very important 
for the oil refining industry. 
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еобходимо подробно изучить процесс прежде чем cоздать систему оптимального управ-
ления каталитического крекинга. И в этом случае установка каталитического крекинга ста-

новится объектом исследований. Нужно исследовать его работу, последовательно необходимо опре-
делить математические выражение кинетики крекинга, определить показатели и найти кинетические 
константы математической модели. И, наконец, необходимо проверять адекватность модели и вы-
брать оптимальный режим [1–6]. 

Что означает оптимальное управление? Оптимальное управление – это проектирование систем. 
Оптимальное управление объединяет в себе расчет и синтез управления оптимальных программ.  

Во-первых для оптимизации необходимо выбрать такой метод программирование, которого 
можно было бы в дальнейшем решить при помощи компьютера. После определения метода мы мо-
жем провести соответствующую оптимизацию. А это, в свою очередь, увеличивает объем информа-
ции в процессе расчета задач с помощью компьютера, сокращает срок расчета. Было бы выгодно 
найти оптимизацию с помощью метода «случайное волнение». Это очень надежный и простой метод. 

Процесс крекинга не является стабильным с точки зрения объекта управления. Параметры 
объекта изменяются нестатично, что создает несоответствие в рабочем режиме. По этой причине, 
условия самого процесса и управления оптимизации не могут быть выполнены c регулированиям 
устройств используя балансировщиков промышленности. 

Прямые цифровые системы управления используются на компьютерах для обеспечения опти-
мального качества управлений. 

Если процесс будет осуществляться согласно принятой критерии оптимации , то такой процесс 
будет считаться оптимальным. Критерия оптимальности процесса каталитического крекинга является 
самым большим остатком устойчивого бензина марки Aİ-92. Чтобы нормализовать работу устройств и 
выбрать наиболее выгодный метод, принимая во внимание соответствующий запрет на объект со-
здается оптимизированная система комбинаций регенерационных реакторов 

Подходящая формула для управления сложных процессов должна быть в форме системы 
уравнений. В этом системном уравнении учитывается динамика процесса, указывается переменная 
зависимость параметров.  

Если динамические свойства системы известны: 
–  состояние системы может быть известно заранее; 
–  можно найти самый выгодный параметр оптимизации  

Н 
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Чтобы настроить оптимальную систему управления, в первую очередь необходимо установить ее 
алгоритм оптимального управления. Критерием оптимизации является увеличение окончательного необ-
ходимого элемента.Однако были установлены условия для качества и остатков используемых веществ. 

Что означает алгоритм оптимального управления? 
Алгоритм оптимального управления – это комплексная задача, комбинированная в одну систе-

му. Разработанная оптимальная система управления процесса должна найти результаты оптималь-
ного режима в соответствии с сбалансированными результатами возбуждающих эффектов (контро-
лируемых и неуправляемых) и должна обеспечить необходимую точность сочетания параметров оп-
тимального режима определенного процесса путем расчета. 

Алгоритм оптимального управления показан на рисунке 1. 
 

 
 

Рисунок 1 

 
Применение автоматизированной системы управления в установке каталитического крекинга 

обеспечивает оптимальное управление в режиме «рекомендации оператора». 
Оптимизированная система каталитического крекинга может быть описана так в общем виде: В 

начале информация, соответствующая входным и выходным параметрам объекта управления преоб-
разуется в код в аналого-цифровом преобразователе и попадает в компьютер в форме цифры [7-11]. 
На основе имеющейся информации создается математическая модель процесса и решается пробле-
ма оптимизации. В этом случае определяются оптимальные значения контрольных параметров и эти 
результаты преобразуются в аналогичные параметры с помощью цифровых аналоговых преобразо-
вателей. Эти параметры преобразуются в аналоговые сигналы и передаются к подходящим исполни-
тельным механизмам через местную систему регулирования. Таким образом, мы можем контролиро-
вать процесс крекинга. 

На рисунке 2 показана cтруктурная схема оптимальной системы управления каталитического 
крекинга. 

Система управления с современным микроконтроллером выглядит следующим образом (рис. 3). 
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 Рисунок 2 

 

 
 

Рисунок 3 

 
Практическое значение предлагаемой системы управления: система позволяет увеличить вы-

ход основного продукта; проведение технической реализации на основе программных средств облег-
чает их применение в системах автоматизации. Применение полученных результатов в соответству-
ющих системах значительно увеличивает практическую значимость работы. 
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