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Аннотация. В стаитье рассматриваются проблемы, с которы-
ми сталкиваются операторы, использующие вращающиеся 
превенторы, рассматривается пилотная конструкция инстру-
мента для шлифовки и очистки труб от следов машинных клю-
чей при борьбе с износом резиновых прокладок вращающего-
ся превентора.  
 

Annotation. The report examines the prob-
lems encountered by operators using rotating 
preventers, the pilot design of a tool for grind-
ing and cleaning pipes from traces of ma-
chine keys in dealing with the wear of rubber 
pads of a rotating blowout preventer is con-
sidered. 
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есмотря на то, что технология вращающегося превентора была придумана еще в про-
шлом веке, даже в наше время эта технология не очень широко распространена в мире.  

Основная проблема, с которой сталкиваются операторы, использующие вращающиеся превен-
торы при обычном бурении и при бурении на депрессии [1], – это износ резиновых прокладок. При 
износе этих изолирующих прокладок их необходимо заменять. Для этого необходимо разбирать сам 
вращающийся превентор или вращающуюся головку.  

Этот процесс занимает определенное время, тем самым увеличивая непродуктивное время. Это 
явно проявляется на морских платформах. Особенно на полупогружных буровых и буровых судах – где 
противовыбросное оборудование находится на морском дне. В таком случае это может занять еще боль-
шее время для демонтирования райзера, вращающихся превенторов и поднятия их на поверхность для 
замены резиновых прокладок.  

Основной износ этих резиновых элементов происходит от бурильных труб, проходящих через 
вращающийся превентор во время бурения [2]. Особенно сильный износ происходит от следов на 
тубах, остающихся от наворачивания труб машинными ключами. Эти следы сильно проявляются на 
старых бурильных колоннах, которые постоянно заворачиваются и разворачиваются.  

Для борьбы с износом резиновых прокладок вращающегося превентора нами предложена пи-
лотная конструкция инструмента для шлифовки и очистки труб от следов машинных ключей.  

Этот инструмент монтируется на вращающийся превентор и используется как инструмент для 
продления времени эффективной работы резиновых прокладок в два-три раза. Тем самых время и 
затраты на замену резиновых элементов уменьшатся в разы. 

Инструмент состоит из нижнего и верхнего корпусов (рис. 1). Внутри корпусов располагается 
шлифующая установка с пятью лапами с приваренным на концах шлифовочным материалом.  

Лапы состоят из двух частей, которые соединены между собой пружинным механизмом, который 
позволяет лапам сжиматься и разжиматься в зависимости от размера труб, спускаемых в скважину. 

Для того чтобы этот инструмент подходил под любой размер труб в системе используется гид-
равлическая система регулирования для различного размера труб.  

Н 
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Рисунок 1 – Пилотная конструкция инструмента для вращающегося превентора, состоящая: 
из верхнего корпуса 1; плунжера 2; шлифовальной установки 3; гидравлической турбины 4 и нижнего корпуса 5 

 
За основу взята гидравлическая система универсального превентора. Для вращения лап их ко-

жух в нижней части оснащен левосторонней двойной гидравлической турбиной, которая вращается 
под прямым потоком бурового раствора. После приведения в действия турбины, буровой раствор 
поднимается выше и очищает, и вымывает все стружки, металлическую пыль из инструмента и по-
ступает в очистительные системы.  

Тем самым буровой раствор выполняет три основные функции:  
1. Приведение в действие гидравлических турбин. 
2. Очистка и вымыв металлических стружек и пыли из инструмента для предотвращения попа-

дании ее внутрь вращающегося превентора. 
3. Охлаждение и смазывание шлифующей поверхности лап, продлевая их срок службы. 
Так как наружный диаметр бурильных труб имеет наибольший размер в замках, следовательно, 

инструмент будет шлифовать трубы только в замках, что позволит использовать этот инструмент 
очень долгое время без замены соответствующих деталей. 

 А гидравлическая система регулирования размера позволяет точно и аккуратно выбирать раз-
мер сжатия и разжатия лап под соответствующие размеры труб, без внесения вреда самим трубам.  
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